Ajankohtaista

Terastyoasteen vaikutus

pintakasittelyssa saatavaan

korroosionsuojaan

Valitettavan usein puhuttaessa terdstyoas-
teesta monessa konepajassa on heikko tai
jopa olematon tietdmys aiheesta ja sen mer-
kityksestd lopputuotteen laadulle. Terds-
tyOasteen merkitystd ei useinkaan huomata
ajatella, kun halutaan asettaa pintakasitte-
lylla saavutettavalle ilmastonrasitusluokalle
tavoitteita. Vaikka pintakasittely olisi tehty
huolellisesti standardien mukaisesti ja se it-
sessdan olisikin vaatimusten mukainen, voi
vaillinainen terdstydaste vieda pohjan kai-
kelta tehdyltd korroosiosuojaukselta. Koska
aiheesta ei ollut saatavilla kdytannonldheista
tutkimusta, jota voitaisiin kdyttaa koulutus-
tarkoituksessa, toteutettiin sellainen Ponsse
Oyj:ssa Hameenlinnan AMK testilaboratorion
kanssa yhteistydssa kevaalld 2014.

Toteutetussa testissa oli tarkoitus tutkia
ja havainnollistaa terdsty0asteen vaikutus-
ta mdrkamaalamalla tehtavan pinnoituksen
korroosionkestoon. Tutkimustulosten poh-
jalta laadittiin myohemmin opetusmateriaa-
li, jota on nyt esitetty kymmenia kertoja eri
tilaisuuksissa. Erityisesti kuulijoissa on he-
rattanyt kiinnostusta tutkimuksen tulosten
selkeys ja se, etta terastyoasteen vaikutus on
silmin havaittavissa valokuvista.

Tutkimuksen materiaaliksi ja menetel-
miksi valikoituivat yleisesti kdytetyt ma-
teriaalit ja menetelmat. Testi toteutettiin
noudattaen tydvaihekohtaisia standardeja.
Hitsaus toteutettiin SFS-EN ISO 3834-2 mu-
kaisesti. Terdstyon viimeistelyaste toteu-
tettiin soveltaen EN ISO 8501-3 mukaisesti.
Suihkupuhdistuksessa noudatettiin standar-
dia SFS-1SO 8504-2.

Teraslevyt S355 leikattiin madramittaan
200 x 50 X 5 mm. Havainnollisuuden vuoksi
testikappaleen rakenne toteutettiin hitsaa-
malla kaksi lattarautaa pienahitsaussaumal-
la T-asentoon. Testissd hitsausparametreja
muutettiin halutun lopputuloksen saavutta-
miseksi.

Pintakdsittelyssd noudatettiin Teknos
Oy:n maalausjdrjestelmda k59b=PUR120/1
FeSa2Y2. Kalvonvahvuusmittaus suoritettiin
standardin SFS-ISO 19840 ja vetokoe SFS-
ISO 462/ mukaisesti.

Testimenetelmaksi valittiin suolasumu-
testaus, joka on yleisesti kdytetty nopeute-
tun olosuhdetestauksen menetelmd. Testi-
kappaleet suihkupuhdistettiin (raepuhallus),
esikasiteltiin ja mdrkdamaalattiin Ponssen
pintakasittelyjdrjestelman mukaisesti. Pinta-
kasittelyprosessin toimivuus testattiin veto-
testilla Ponssella, kuva 1. Vetotestin tulokset
vaihtelevat 16 - 26 MPa valilld. Testikap-
paleet altistettiin 240 h ajaksi suolasumul -
le HAMK:n testilaboratoriossa standardin
ISO 9227 mukaisesti. 240 h vastaa ilmasto-
rasitusta vuoden ajan esim. Helsingissa ul-
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koilmassa. Testikappaleet kuvattiin ennen
ja jalkeen testin. Testiaika rajattiin sopivan
lyhyeksi, jotta ruostumisen alkaminen on
selkedsti havaittavissa virheiden kohdalta.
Todenndkoisesti testiaikaa jatkamalla kor-
roosiotuote levidisi nopeasti pinnoitetulla
alueella, eika sen ldhtopistetta pystyisi enda
helposti havaitsemaan.

Kuvista voidaan selkedsti nahda, mika
vaikutus on huolellisesti tehdylld hitsauk-
sen viimeistelylld tuotteen korroosiosuojaan.
Sen lisdksi, ettd hitsaukseen tehdyt virheet
testilevyissd altistuivat korroosiolle, on huo-
mattavissa, etta myos reiat ja teravat reunat
altistuivat omalta osaltaan sille. Tamad johtuu
siita, ettei niihin saada riittdvaa maalikerros-
ta maalauksen yhteydessa.

Tutkimus on herdttdanyt suurta kiinnos-
tusta ja sen laajuus ehka hieman yllattanyt-
kin testin tekijat. Tastd voidaan paatelld, etta
tatd aihetta olisi syyta tutkia syvallisemmin
muissakin yhteyksissa. Kiitokset Himeenlin-
nan AMK:n testilaboratorion henkil6kunnalle
suolasumukaappitestin tekemisesta.

Testatut viisi erilaista testilevytyyppid olivat:

1. Hyvaksytty eli vertailukappale, ilman
virheitd, kuvat 2, 3ja 4

2. Hitsausroiskeita kappaleen pinnassa,
kuvat 5, 6 ja 7

3. Hitsauslangan patkid kappaleen
pinnassa, kuvat 8, 9 ja 10

4. Huokosia hitsaussaumassa,
kuvat 11, 12 ja 13

5. Reunahaavaa hitsausaumassa,
kuvat 14, 15 ja 16

Kirjoittanut TRY:n Pintakdsittelyjaoston puolesta
Mielikki Hirmd ja Hannu Tarvainen
Ponsse Oyj

Kuva 1: Ponsse Oyj vetonuppitestin tuloksia.
Kuva 2: Ponsse 0yj suihkupudistettuja vertailulevyjd.

Kuva 3: HAMK maalattuja vertailulevyjd ennen suo-
lasumutestidi.

Kuva 4: HAMK vertailulevyt suolasumukaappites-
tin jéilkeen.

Kuva 5: Ponsse Oyj suithkupuhdistettuja hitsausrois—
kelevyjd.

Kuva 6: HAMK maalattuja hitsausroiskelevyjd ennen
suolasumutestid.

Kuva 7: HAMK hitsausroiskelevyjd suolasumukaap-
pitestin jdlkeen.



Kuva 8: Ponsse Oyj suihkupuhdistettuja langanpdit- Kuva 11: Ponsse Oyj suihkupuhdistettuja huokosle- Kuva 14: Ponsse Oyj suihkupuhdistettuja reunahaa-

kdlevyjd. vyjd . valevyjd.
Kuva 9: HAMK maalattuja langanpdtkdlevyjd. Kuva 12: HAMK maalattuja huokoslevyjd ennen Kuva 15: HAMK maalattuja reunahaavalevyjd en-
testid. nen testid.
Kuva 10: HAMK langanpdtkdlevyjd suolasumukaap-
pitestin jdlkeen. Kuva 13: HAMK huokoslevyjd testin jdlkeen. Kuva 16: HAMK reunahaavalevyjd suolasumutes-
tin jéilkeen.

Valokuvat: Ponsse Oyj, HAMK
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Tervetuloa joustavasti palvelevan terdskumppanin matkaan! www.feon.fi

FEON

MIELESTAMME
ASIAKKAITA PITAA
PALVELLA PAIKALLISESTI

e Siksi tavoitteenamme on koko maan kattava
alueellinen myyntiverkosto

e Talla hetkelld palvelemme asiakkaitamme
seitsemalla paikkakunnalla:
Helsingissa, Lahdessa, Oulussa, Seinajoella,
Tampereella, Turussa ja Jyvaskylassa
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