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Ruuviliitosten suunnittelua pidetään yleisesti ottaen melko yksinkertaisena toimenpiteenä, mihin on kattavat suunnitteluohjeet ja standardit. Ruuviliitoksen pääasiallisten vauriomuotojen (ruuvin leikkautuminen, reunapuristus, nettokannaksen pettäminen) kannalta asia onkin näin, mutta väsyttävän kuormituksen alaisen kitkaliitoksen tapauksessa mukaan astuu neljäs vauriomuoto – fretting-väsyminen, mikä johtuu kitkapintojen välissä tapahtuvasta mikroliikkeestä. Tämä vauriomuoto on suunnittelun kannalta vaikeasti huomioitavissa, sillä ilmiön matemaattinen mallinnus on puutteellinen eivätkä kaikki siihen liittyvät parametrit (ja niiden keskinäinen vaikutus) ole tiedossa. Tästä syystä ilmiö ei ole käsiteltävissä myöskään FE-ohjelmistojen avulla.
[bookmark: _GoBack]Viime vuosina lisämotivaatiota ilmiön tutkimukselle on antanut teräslaatujen kehittyminen yhä lujempaan suuntaan, sillä uusien lujateräksien hitsaaminen on usein lämmöntuonnin rajoitusten takia ongelmallista ja vaatii erityisjärjestelyjä ja – osaamista. Mikäli lujaterästen liittämiseen voitaisiin käyttää hitsaamisen sijasta ruuviliitoksia, päästäisiin tällä huomattaviin kustannussäästöihin niin valmistus- kuin kuljetus- ja asennusvaiheessa. Edellä mainittujen lisäksi myös rakenteiden modulaarisuusastetta kyettäisiin nostamaan. Näiden toimien mahdollistamiseksi fretting-ilmiö on kuitenkin tunnettava paremmin, jotta se osataan välttää jo suunnitteluvaiheessa.
Tässä tutkimuksessa otetaan kantaa fretting-ilmiön kannalta oleellisimpiin parametreihin, kriittiseen alueeseen (mihin vaurio todennäköisimmin syntyy) sekä esitellään suuntalinjoja fretting-väsymisen välttämiseen sekä FE-analysointiin. Näiden lisäksi tuloksena esitellään laskentamalli, minkä avulla voidaan estimoida ruuviliitoksen fretting-väsymiskestoikää. Teoreettisia malleja täydennetään ja verifioidaan laboratoriokoetulosten avulla.

