Konepajapohjamaalaus teraksen
kuljetuksen ja varastoinnin

aikaisena suojana

Teraksen pinnanlaatu voi heiketd korroosion
vaikutuksesta kuljetuksen ja varastoinnin aika-
na. Konepajapohjamaali (eng. shop primer tai
prefabrication primer) on yksi tehokkaimmista
keinoista suojata teras korroosiota vastaan en-
nen tuotteen jatkokasittelyd. Kun asiakkaalle
toimitetusta terastuotteesta on valmiiksi pois-
tettu valssihilse ja pinta on suojattu konepaja-
pohjamaalilla, jatkokasittelylle luodaan hyvat
|&htokohdat.

Teraksen korroosio

Teras ruostuu ymparistotekijoiden, kuten ve-
den ja ilman hapen vaikutuksesta. Ruostumis-
ta kiihdyttavat voimakkaasti suolat, joita voi
joutua terdksen pintaan kuljetuksen aikana
merivedesta tai tiesuolasta. Lisaksi ruostumi-
seen voivat vaikuttaa muut ymparistotekijat,
kuten teollisuusilmastossa esiintyvan rikkidiok-
sidin aiheuttama happamuus. llman suhteel-
lisella kosteudella on merkitysta, sillé suojaa-
mattoman teraksen ruostuminen alkaa pelkan
ilmankosteuden vaikutuksesta, kun kosteus
ylittdd 60 %. Kun ruostuminen on kerran
alkanut, sen jatkumiseen tarvittava ilman
kosteuspitoisuus voi olla vieldkin matalampi.
Ympariston ldmmonvaihtelu saattaa aiheut-
taa ilmassa vallitsevan kosteuden tiivistymista
terdksen pinnalle esim. kuuman auringon pais-
teisen pdivan jalkeen, kun terastuote jaahtyy
yon aikana. Suomen olosuhteissa kosteuden
aiheuttamat kondenssiongelmat pahenevat
syksya kohden.
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Konepajapohjamaali

Konepajapohjamaalaus on suihkupuhalluksel-
la puhdistetulle terdspinnalle levitettava ohut
pinnoite, joka antaa lyhytaikaisen suojan kor-
roosiota vastaan kuljetuksen, varastoinnin ja
konepajakasittelyjen aikana. Se ei ole varsinai-
nen pohjamaali, kuten nimesta voi ymmartaa,
vaan sen tarkoituksena on suojata terastuo-
tetta korroosiolta kuljetuksen ja varastoinnin
aikana. Konepajapohjamaalattu teras tulee
puhdistaa suihkupuhalluksella ennen lopullista
korroosiosuojamaalausta. Maalista tulee pois-
taa vahintaan sen pintakerros, jolloin varmis-
tutaan siitd, ettei pinnalla ole jatkokasittelya
haittaavia epapuhtauksia. Kaikkea maalia ei
ole valttamatta pakko poistaa, jos kaytettava
maalausjarjestelma on yhteensopiva konepa-
japohjamaalin kanssa. Yhteensopivuus on var-
mistettava maalien valmistajalta. Jos maalaus-
jarjestelma ei ole yhteensopiva tai siita ei ole
varmuutta, tulee konepajapohjamaali poistaa
kokonaan suihkupuhalluksella. Teraksen suo-
jaaminen konepajapohjamaalilla on kuvattu
standardissa SFS-EN ISO 12944-5. Taulukossa
1 on esitetty yleisten konepajapohjamaalityyp-
pien yhteensopivuus eri maalausjarjestelmien
pohjamaalien kanssa.

Jos lopullinen terastuote tulee kohteeseen,
jossa siihen ei kohdistu ymparistorasitusta, voi
konepajapohjamaali muodostaa tuotteen lo-
pullisen pinnoitteen. Yleisimpia maalityyppeja
ovat rautaoksidiepoksi- ja sinkkisilikaattimaa-
lit niiden erinomaisen korroosionkestavyyden
johdosta. Rautaoksidiepoksilla saavutetaan

riittdva korroosiosuoja useimpiin tarpeisiin

ja vaativammissa suojaustarpeissa kaytetaan
sinkkisilikaattimaalia. Konepajapohjamaalat-
tujen tuotteiden tyypillisia kayttokohteita ovat
sailiorakentaminen, yleinen koneenrakennus,
laivanrakennus, painelaiterakentaminen ja
offshore-projektit. Sinkkisilikaattipohjamaalia
kaytetaan yleisesti valtamerikuljetuksissa toimi-
tettavien teraslevyjen suojana.

Konepajapohjamaalin kdyttd
ja ominaisuudet

Teraslevyt kasitelldadn konepajapohjamaalilla
maalauslinjalla, jossa terdslevyt ajetaan ensin
sinkopuhalluslaitteen lavitse ja heti peraan
maalaus- ja kuivauskoneiden lavitse. Linjal-

la kaytettavan maalin tulee levittyd ja kuivua
nopeasti. Konepajapohjamaalit ovat yleensa
liuotinohenteisia kaksikomponenttimaaleja,
mutta myds vesiohenteisia konepajapohja-
maaleja 16ytyy maalinvalmistajien valikoimista.
Vesiohenteisten maalien yleistymista jarruttaa
niiden pidempi kuivumisaika. Maalauslinjalla
on yleensa esilammitysuuni, jossa levyt ldmmi-
tetdan hieman huoneenlampétilaa korke-
ampaan lampétilaan. Esilammitys nopeuttaa
maalin kuivumista ja poistaa kosteutta terds-
levyn pinnalta. Suihkupuhallus suoritetaan
standardin SFS ISO 8501-1 mukaisesti esikasit-
telyasteeseen Sa2%-. Levyt suihkupuhdistetaan
pinnankarheuteen, joka antaa konepajapoh-
jamaalille parhaan mahdollisen kiinnipysyvyy-
den. Tyypillisesti pinnan profiili (Rz) on 30 — 70
um. Maalauskoneessa kaytetaan korkeapaine-



Taulukko 1. Yleisten konepajapohjamaalityyppien yhteensopivuus eri maalausjarjestelmien pohjamaalien kanssa.

Maalien koostumukset vaihtelevat, joten yhteensopivuus tulee tarkistaa aina valmistajalta. Lahde: SFS EN-ISO 12944-5

Konepajapohjamaali

Yleisten konepajapohjamaalityyppien yhteensopivuus maaliyhdistelmien pohjamaalien kanssa

Sideainetyyppi Korroosionesto-pigmentti
Alkydi Sekalainen
Poly(vinyyli-butyraali) Sekalainen
Epoksi Sekalainen
Epoksi Sinkkipély
Silikaatti Sinkkipoly

Akryyli (vesiohenteinen) Sekalainen

Taulukko 2. Konepajapohjamaalattujen tuotteiden
yleismitat. Yleismittojen puitteissa terdslajikohtaiset
enimmais- ja vahimmaismitat ovat maaraavia.

Levyn mittasuure Mitta-alueet, mm

Paksuus 5-150
Leveys 800 — 3300
Pituus 2500 - 19500

Kuva 1: Jadnmurtaja rakentuu kone-
pajapohjamaalatusta terdksesta.

Kuva 2: Konepajapohjamaalatusta
palkista hitsattua terasrakennetta.

Kuva 3: Konepajapohjamaalatusta
teraslevysta taivutettuja aihioita. Kai-
kentyyppisia teraslevyja on saatavilla
konepajapohjamaalattuna.

Valokuvat: SSAB

maaliruiskuja ja tyypilliset maalikalvon paksuu-
det ovat 12 — 25 um. Kuljetettavaksi joutu-
vien teraspuolivalmisteiden, kuten sailididen,
konepajapohjamaalaus suoritetaan kasityona
ruiskumaalauksella. Maalipinnan tulee kestaa
kuljetuksen ja varastoinnin aikana pintaan
kohdistuva mekaaninen rasitus.

Vaikka tuote on suojattu huolellisesti kor-
roosiolta, se suositellaan varastoimaan kuivissa

Alkydi  CR Vinyyli/PVC Akryyli  Epoksi  Polyuretaani Sinkki-silikaatti
ok ei ei ok ei ei ei

ok ok ok ok ei ei ei

ok ok ok ok ok ok ei

ei ok ok ok ok ok ei

ei ok ok ok ok ok ok

ei ok ei ok ei ok ei

olosuhteissa. Veden ja kosteuden paasy tuot-
teen pinnoille on estettava. Paras varastointi-
tapa on sdilyttaa tuotteet kuivissa sisatiloissa.
Ulkona varastoitaessa on huolehdittava hyvas-
ta suojauksesta. Levynippujen valissa on syyta
kayttaa valipuita tuuletuksen parantamisek-
si. Levytuotteet kannattaa varastoida hieman
vinossa; kalteva taso estaa veden kertymisen
pinnoille. Hyvan korroosiosuojan ja paalle
maalattavuuden lisdksi konepajapohjamaa-
latun tuotteen tulee soveltua hitsaukseen ja
polttoleikkaukseen.

Konepajapohjamaalatun teraksen
hitsaus ja polttoleikkaus

Konepajapohjamaalia ei tarvitse valttamatta
poistaa ennen hitsausta tai polttoleikkausta,
vaan konepajapohjamaali voi olla terdksen
pinnalla termisen tydstdn aikana. Maalilta
edellytetaan, ettei se aiheuta hitsauksessa
juurikaan huokosia hitsaussaumaan ja savun
muodostus on hillittya tydston aikana. Rauta-
oksidiepoksimaali toimii hyvin ja sinkkisilikaatti
erinomaisesti edella mainittujen vaatimusten
suhteen. Konepajapohjamaaleista vapautuu
savukaasujen mukana pienia madria haitallisia
aineita, mutta tutkimusten mukaan pitoisuu-
det alittavat asetetut raja-arvot. Hitsaaminen
ja polttoleikkaus on kuitenkin syyta tehda hy-
vin tuuletetussa tilassa ja tarvittaessa voidaan
kayttad hengityssuojainta. Konepajapohja-

maali vahentda hitsausroiskeiden tarttumista
tydstettavan kappaleen pintaan.

Konepajapohjamaalatut
tuotteet SSAB:Ita

SSAB toimittaa kaikentyyppisid kuumavalssat-
tuja teraslevytuotteita konepajapohjamaalilla
suojattuna. Tuotteita on saatavilla pehmeim-
mistd perusteraksista erikoislujiin rakenne-,
kulutus- ja suojausteraksiin. Ainoa rajoitta-

va tekija on kaytettavan linjan suorituskyvyn
rajat. Taulukosta 2 l6ytyvat Raahen tehtaal-

la konepajapohjamaalattujen levytuotteiden
yleismitat. Kasiteltavan levyn vahimmaispaino
on 2000 - 5000 kg riippuen levyn paksuudes-
ta. Yleisimpia kaytettyja konepajapohjamaa-
leja ovat rautaoksidiepoksi tai sinkkisilikaatti
(tavoite kuivakalvon paksuudet vastaavasti 16
+5pmija 21 £ 5 pm). Teraslevyt voidaan kasi-
telld my6s muilla maaleilla erillisen sopimuksen
mukaan. Yli 7 mm paksuja teraslevyja voidaan
toimittaa tarvittaessa myos pelkastaan yhdelta
puolelta maalattuna. Tuotteita voidaan toimit-
taa myos pelkastaan suihkupuhallettuina, jol-
loin korroosiosuojaus taytyy hoitaa erikseen.

Esa Virolainen, SSAB / TRY Pintakaésittely-
jaoston puolesta
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