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1
Yleistä
Tämä teräsrakenteiden toteutusta koskeva pintakäsittelyohje perustuu pääosin standardiin SFS-EN 1090-2, luku 10 Pintakäsittely ja velvoittavaan liitteeseen F, Korroosionesto. 
Pintakäsittelyjärjestelmän valinnassa tulee ottaa huomioon mm. seuraavia näkökohtia:

· ympäristön rasitusluokka

· korroosioneston odotettu käyttöikä
· pintakäsiteltävän teräksen materiaali

· pintakäsittelykustannukset rakenteen koko käyttöiän aikana

· kuljetusten ja varastoinnin aikaiset rasitukset

· esikäsittelymenetelmien ja pintakäsittelypaikan soveltuvuus valitulle pintakäsittelyjärjestelmälle

· kohteen erityisrasitukset (esim. mekaaninen rasitus, likaantuminen, lämpörasitus, upotus veteen, upotus kemikaaliliuoksiin jne.)  
· mahdolliset palosuojamaalausvaatimukset

· esteettiset näkökohdat (esim. valitun värisävyn saanti haluttuun pintamaaliin, kiiltoaste, kiillon ja värisävyn säilyvyys ulkona jne.)
.
Standardin SFS-EN 1090-2 luvussa 10, Pintakäsittely, esitetään vaatimukset joita noudatetaan, kun valmistusvirheitä sisältävät teräspinnat mukaan lukien hitsatut ja työstetyt pinnat valmistetaan maaleilla ja vastaavilla tuotteilla tapahtuvaa pinnoittamista varten. Tietyn pinnoitejärjestelmän käytön huomioon ottavat vaatimukset tulee esittää erikseen. Esitetyt vaatimukset eivät koske ruostumattomia teräksiä. Jos ruostumattomien terästen pinnan puhtaudelle asetetaan vaatimuksia, ne tulee esittää erikseen.

Tässä ohjeessa ei käsitellä korroosionestojärjestelmien yksityiskohtaisia vaatimuksia. Ne esitetään seuraavissa viitestandardeissa, joita tulee noudattaa tilanteen mukaan: 

· maalattavat pinnat: standardisarja SFS-EN ISO 12944 ja SFS-EN 1090-2 liite F 

· metallipinnoitteella kuumaruiskutettavat pinnat: standardit SFS-EN 14616, SFS-EN 15311 ja SFS-EN 1090-2 liite F 

· sinkittävät pinnat: standardit SFS-EN ISO 1461, SFS-EN ISO 14713-1, SFS-EN ISO 14713-2 ja SFS-EN 1090-2 liite F.

Jos rakennetta on tarkoitus käyttää lyhyen ajan tai ympäristössä, jonka syövyttävyys on vähäinen (esim. rasitusluokka C1 tai maalaus vain esteettisistä syistä) tai korroosiovara on otettu huomioon mitoituksessa, korroosionestoa ei tarvita mekaanisen kestävyyden tai stabiiliuden vuoksi. 

Huom. Yksi vuosi voidaan katsoa lyhyeksi käyttöiäksi. 

Jos maalaus vaaditaan esteettisistä syistä, noudatetaan taulukkoa 1.1 yhdessä standardin SFS-EN 1090-2 liitteen F kanssa. 

Jos vaaditaan sekä palosuojaus että korroosionesto, niiden yhteensopivuus tulee osoittaa. 

Huom. Palosuojausta ei yleensä oteta huomioon korroosioneston osana.

Standardin SFS-EN 1090-2 mukaan korroosionestoa koskevat vaatimukset tulee antaa toteutuseritelmässä toimivuuskuvauksena (performance specification) tai käytettäväksi tarkoitettua suojauskäsittelyä koskevina toiminnallisina vaatimuksina (performance requirements).

Toimivuuskuvauksessa tulee esittää: 

· korroosioneston odotettu käyttöikä (ks. SFS-EN ISO 12944-1) 
· alhainen (L), 2-5 vuotta

· kohtalainen (M), 5-15 vuotta

· korkea (H), yli 15 vuotta

· em. luokitus tarkoittaa aikaa jonka korroosioneston oletetaan kestävän ennen ensimmäistä suurempaa huoltomaalausta/korroosionestokäsittelyä

· se ei ole takuuaika 
· rasitusluokka (ks. SFS-EN ISO 12944-2)
· kuusi ilmastorasitusluokkaa (C1, C2, C3, C4, C5-I ja C5-M) ja kolme upotusrasitusluokkaa (lm1, lm2 ja lm3).
Toimivuuskuvauksessa voidaan myös esittää suositellaanko maalaamista, termistä ruiskutusta vai kuumasinkitystä.

Kaikkien maaleilla ja vastaavilla tuotteilla käsiteltäviksi tarkoitettujen pintojen tulee täyttää standardin SFS-EN ISO 8501 vaatimukset. Standardin SFS-EN ISO 8501-3 mukainen esikäsittelyaste tulee esittää. Jos vaatimuksena esitetään korroosioneston odotettu käyttöikä ja rasitusluokka, tulee laatia niitä vastaavat luokitteluvaatimukset sekä esikäsittelyasteen tulee olla taulukon 1.1 mukainen. 

Ellei toisin ole esitetty, noudatetaan P1 esikäsittelyastetta toteutusluokille EXC2, EXC3 ja EXC4.
Taulukko 1.1 Esikäsittelyaste. (SFS-EN 1090-2)
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a, b:Korroosioneston odotetun käyttöiän ja rasitusluokan osalta viitataan tapauskohtaisesti standardeihin SFS-EN ISO 12944 ja SFS-EN ISO 14713-1.
Mikäli korroosionestoa koskevia vaatimuksia ei anneta toteutuseritelmässä em. toimivuuskuvauksena, niin toteutuseritelmässä tulee esittää luokitteluun perustuvat vaatimukset, jotka sisältävät tarpeelliset kohdat seuraavista asioista: 

· maalattaviksi tarkoitettujen valmistettujen teräskokoonpanojen pinnan esikäsittely (ks. SFS-EN 1090-2 luku F.2.1) 

· termisellä ruiskutuksella suojattavaksi tarkoitettujen teräskokoonpanojen pinnan esikäsittely (ks. standardi SFS-EN 14616 ja SFS-EN 1090-2 luku F.2.1) 

· kuumasinkittävien teräskokoonpanojen pinnan esikäsittely (ks. SFS-EN 1090-2 luku F.2.2) 

· kiinnittimien pinnan esikäsittelyssä käytettävät menetelmät (ks. SFS-EN 1090-2 luku F.5) 

· standardin SFS-EN ISO 12944-5 mukainen maalausjärjestelmä ja/tai maalituotteet, joiden toimivuus on määritetty standardin SFS-EN ISO 12944-6 mukaisesti. Tähän voi sisältyä koristepinnoitteiden käytöstä aiheutuvia vaatimuksia tai pinnoitteiden väriä koskevia rajoituksia

· maalauksessa ja korjauksessa käytettävät työmenetelmät (ks. standardi SFS-EN ISO 12944-8 ja SFS-EN 1090-2 luku F.6.1) Huom. Työmaalla tapahtuva pinnoitteiden korjaus voi vaatia erityistä harkintaa
· terminen ruiskutus (ks. SFS-EN 1090-2 luku F.6.2) 

· kuumasinkitys (ks. SFS-EN 1090-2 luku F.6.3) 

· tarkastusta ja tarkistusta koskevat erityisvaatimukset (ks. SFS-EN 1090-2 luku F.7) 

· erilaisten metallien liittymistä koskevat erityisvaatimukset 

· muotolevyjen erityisvaatimukset.
Edellä mainittujen lisäksi standardissa SFS-EN 1090-2 luvussa 10, Pintakäsittely, esitetään vaatimuksia mm. seuraaviin asioihin:

· säänkestävät teräkset

· sähkökemialliset parit

· sinkitys

· suljettavien tilojen tukkiminen

· betonin kanssa kosketuksissa olevat pinnat

· luoksepääsemättömät pinnat

· leikkauksen tai hitsauksen jälkeiset korjaukset

· asennuksen jälkeinen puhdistaminen.

Edellä mainittujen lisäksi standardissa SFS-EN 1090-2 liitteessä F, Korroosionesto, esitetään vaatimuksia mm. seuraaviin asioihin:

· hitsit ja hitsattavat pinnat

· esijännitettävien kiinnitysten pinnat.
Lisäksi lähteessä: Teräsrakenteiden toteutus, ohjeita toteutuseritelmän laatimiseksi, SFS-EN 1090-2, Liite A, annetaan lisäohjeita ja opastavia tietoja standardin SFS-EN 1090-2 lukuun 10, Pintakäsittely sekä liitteeseen F, Korroosionesto.    
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Perustuu standardin SFS-EN ISO 12944-8 opastavaan liitteeseen A.

Projekti
Teräsrakenteiden toimittaja:

Projektin nimi:

Projektin numero:

Projektin kuvaus:

Työmaan osoite:
Erittelyn laatijan nimi:
Rakenteen tyyppi ja määräävä rakenneosa:
Rasitusluokka:
Suojamaaliyhdistelmä:
SFS-EN ISO 12944-5 maaliyhdistelmä, nro (jos sovellettavissa):
Vaadittu kestävyys/ (korroosioneston odotettu käyttöikä) :
Levitys konepajassa
Pinnan esikäsittely, jos konepajapohjamaalia tullaan käyttämään:
Konepajapohjamaali, jos käytetty:
Pinnan esikäsittely:
Pohjamaali(t) (tyyppi ja kuivakalvon nimellispaksuus): 
1. kerros 





µm

2. kerros





µm
Reunasuojaus
Kaistakerros(-kerrokset), jos käytetään: 



µm 
Välimaali(t) (tyyppi ja kuivakalvon nimellispaksuus) :
1. kerros





µm
2. kerros





µm
3. kerros





µm

Pintamaali(t) (tyyppi ja kuivakalvon nimellispaksuus):
1. kerros





µm
2. kerros





µm
3. kerros





µm
Kuivakalvon nimellispaksuus yhteensä: 



µm 
Värisävyt: 
Jos maali levitetään kahtena tai useampana kalvona, kalvoissa tulee käyttää erilaisia värisävyjä.

Levitys rakennuspaikalla
Pinnan esikäsittely:
Pohjamaali(t) (tyyppi ja kuivakalvon nimellispaksuus):
1. kerros




Ylimaalaus/paikkaus
µm 
2. kerros




Ylimaalaus/paikkaus






µm
Välimaali(t) (tyyppi ja kuivakalvon nimellispaksuus):
1. kerros




Ylimaalaus/paikkaus






µm
2. kerros




Ylimaalaus/paikkaus






µm
3. kerros




Ylimaalaus/paikkaus






µm

Pintamaali(t) (tyyppi ja kuivakalvon nimellispaksuus):
1. kerros




Ylimaalaus/paikkaus







µm

2. kerros




Ylimaalaus/paikkaus







µm

3. kerros




Ylimaalaus/paikkaus







µm

Kuivakalvon nimellispaksuus yhteensä: 



µm

Värisävyt: 
Jos maali levitetään kahtena tai useampana kalvona, kalvoissa tulee käyttää erilaisia värisävyjä.
Lähteet:

SFS-EN 1090-2, Teräs- ja alumiinirakenteiden toteutus. Osa 2: Teräsrakenteita koskevat tekniset vaatimukset.
SFS-EN ISO 12944-8, Maalit ja lakat. Teräsrakenteiden korroosionesto suojamaaliyhdistelmillä. Osa 8: erittelyjen laatiminen uudisrakenteille ja huoltomaalaukseen.

Teräsrakenteiden toteutus, ohjeita toteutuseritelmän laatimiseksi, SFS-EN 1090-2, Liite A

Osa WP4 : Teräsrakentamiseen liittyvät mallidokumentit ja niiden sisältö sekä vastuut

