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SSAB:n visio: vahvempl, kevyempli ja GREENCOAT
kestavampi maailma

» SSAB valmistaa ensiluokkaisia erikoislujia ja nuorrutusteraksia seka SSABONE
tiettyja kayttotarkoituksia palvelevia terastuotteita, kuten nauha-, levy-
ja putkituotteita auto-, kaivos- ja rakennusteollisuudelle

» Suomessa ja Yhdysvalloissa sijaitsevien tuotantolaitosten
vuosittainen terastuotantokapasiteetti on noin 8,8 miljoonaa tonnia

» SSAB:n tavoitteena on olla fossiilivapaa yhtio vuoteen 2030 LRSS
. Itamme odotukset
mennessa

» SSAB:1l& ymparistoasioita hallitaan kansainvalisen 1ISO 14001 -
standardin mukaisella ymparistdasioiden hallintajarjestelmalla

Keskitymme asiakkaan liketoimintaan

SSAB
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SSAB:n terastuotanto osana kiertotaloutta

» Kiertotaloudella tarkoitetaan tavallisesti siirtymista
lineaarisista liikketoimintamalleista kierratyspohjaisiin
malleihin. Kiertotaloudessa pyritaan jatteiden
eliminoimiseen, jotta maailmasta tulisi kestavampi

Teréistuotanto ﬂ -

» SSAB:n valmistavat terastuotteet tukevat
kiertotalouden keskeisia tavoitteita, silla terasta voidaan
kierrattaa sen ominaisuuksia heikentamatta.

Teriiksen
kierrtitys

[

Kiyttokohteet

(kayttd, uudelleenkayttd, korjaus,
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Ymparistoselosteet SSAB eri tuoteryhmissa
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Tuote ja sen koostumus 1/2

TAULUKKO 1. ESIMERKKI GREENCOAT HIARC-TUOTTEEN KOOSTUMUKSESTA

Materiaali Pitoisuus (%) tuotteen Raoaka-aine Pitoisuus (paino-%) CAS-numero
kokonaispaoinosta

Teraksinen pohjamaterioali
(52806GD, 0,5mm)

Routa (Fe) =97 1439-89-b

Hiili (C) =0.20 7440-44-0
Pii (Si) =060 7440-21-3
Mangaani (Mn) <110 7439-96-5
Fosfori (P) =0,10 —
Sinkkipinnoite (Z275) Sinkki (Zn) > 99 7440-66-6
Alurmiini (Al) <10 7429-90-5
Maoalipinnoitteet Muut aineet 100 =

Huomoutuksia

Olomuoto: kiinted

Tuoksu: hajuton

Vari: metallinhormaao

Kiehumispiste: 2750°C

Sufamispiste: 1450 —1520°C www.ssab.com
Terdksen tiheys: 7850 kg/m?
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Tuotte ja sen koostumus 2/2

» Maalipinnoitetusta teraksesta:
- Kattotuotteet
- Julkisivutuotteet
- Sadevesijarjestelméatuotteet
- Sisakayttotuotteet

Suojakalvo (vaihtoehtoinen)

Pintamaali

Pohjamaali

Kemallinen esikasittely
Sinkki

Teras

Sinkki
Kemiallinen esikasittely

Pohjamaali
Taustapuolen pintamaali

6 www.ssab.com SSAB
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GreenCoat®-terastuotteet

» Useimmissa GreenCoat®-tuotteissa on biopohjaista teknologiaa (BT) B bl Tackio
hyddyntava pinnoite bl '
W -

0y
» Patentoitu ratkaisu pienentad GreenCoat®-tuotteiden ekologista :
jalanjalked, mm. GreenCoat® ei sisélla lainkaan kuudenarvoista kromia § y

» GreenCoat® on kestavan kehityksen mukainen tuotemerkki
maalipinnoitteensa, taydellisen kierratettavyytensa seka REACH-
asetusten ja lukuisten ymparistdsertifikaattien noudattamisen

ansiosta.

Produkten bedomd i
SundaHus Miljodata

BYGGUARUBEDOMNINGEN
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Tuotantolaitokset: Raahe

» SSAB kuumavalssattun terasraaka-aineenvalmistus
- Rautamalmi ja kierratysteras, 20 % (Pohjoismaissa)

- Masuunit ovatkin nykyisin maailman tehokkaimpien joukossa
terédksentuotannossa muodostuvien CO2-paastojen
minimoinnissa.

- Kierratysterasta kaytettdaessa CO2-paastot pienenevét
vastaavasti

— Kun teras on kerran valmistettu, sitd voidaan kierrattaa
ilman, ettd sen ominaisuudet heikkenisivat.

- Raaka-aineiden energian kdyttd on optimoitu
teréstuotannossa

SSAB



Tuotantolaitokset: Hameenlinna, Kankaanpaa GREENCOAT’

COLORFUL STEEL

ja Finspang

» Maalipinnoitettujen terastuotteiden
pohjamateriaalina kaytetddn SSAB:n tehtaalla
Hameenlinnassa valmistettuja kylméavalssattuja ja
metallipinnoitettuja terdsnauhoja

» SSAB:n maalipinnoitetut teraskelat ja -ohutlevyt
valmistetaan SSAB:n tehtailla Hameenlinnassa ja
Kankaanpaassa seka Finspangin tehtaalla Ruotsissa
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Merkinnat ja pakkaus

» SSAB:n maalipinnoitetut tuotteet merkitaan, EN 10021- ja
EN 10204 mukaisesti, siten etté ne ovat helposti ja pysyvasti 3
tunnistettavissa ja jaljitettavissa, mm. tuotteiden taustapuolella "%
on merkinta, josta kay ilmi, etta kyseessa on GreenCoat® jasen §
alkuperéinen valmistaja on SSAB.

» Terastuotteiden pakkaus ja suojaaminen maaritetaan
tavallisesti tilauksen yhteydessa.

» Pakkausmateriaaleja ei ole siséllytetty elinkaariarvioon

SSAB
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Hankinta ja sopimukset

» Kaikkien uusien ja uusittujen raaka-ainesopimusten
yleisissa ehdoissa edellytetddn SSAB:n toimittajilta
kestavan kehityksen kaytantdjen noudattamista.

» Toimittajia valittaessa otetaan huomioon eettiset arvot,
ymparistdseikat ja energiatehokkuus.

SSAB
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Kuljetukset

» SSAB:n oma logistiikkayksikko vastaa lahes kaikista
raaka-aineiden ja tuotteiden kuljetuksista. Valmiit
tuotteet kuljetetaan meriteitse, maanteitse tai
rautateitse.

» SSAB:n logistiikkaan liittyvia ymparistotavoitteita
kasitellaan sertifioidun ymparistoasioiden
hallintajarjestelmén avulla.

» Noin 85 % SSAB:n maakuljetuksista tonnia kohden
annetaan sellaisen kuljetusliikkeen tehtéavéksi, joka on
allekirjoittanut energiatehokkuussopimuksen.

» Logistiikassa pyritadn optimoimaan kuljetukset ja
maksimoimaan hyotykuorma seka yhdistamaan eri
kuljetustavat mahdollisimman tehokkaasti.

SSAB



Kierratys- ja jatteiden kasittely

» Terds on materiaalina taysin kierratettavissa, ja
kierratysterdksella on erinomainen markkina-
asema.

» Lopputuotteista ei muodostu vaarallista jatetta
eik& teras vahingoita ymparistoa.

» Euroopan jateluettelon mukaisesti SSAB:n
valmistamien terastuotteiden jatekoodi on niiden
kayttoian paatyttya 17 04 05 (rauta ja teras).

» Kaikki terastuotteiden pakkausmateriaalit ovat
kierratettavissa.

l;.;-.;

Raaka-aineiden
hankinta

Mineraalien
ja muiden
sivutuotteiden
kierratys
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I
o < O @O

Teriksen tuotanto Kierritetty teriis

Terdksen
kierrdtettivyys

terds

L»“‘&h =208

Tuotteen valmistus Tuotteen kiyntdvaihe

@ @ Uudistusprosessista Tl g
seaty kierratetty

SSAB
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Teraksen turvallinen kaytto

» Terds el SSAB:n toimittamissa muodoissa aiheuta vaaraa
ymparistolle.

» Terdksen kaytto ja kasittely eivat ole haitallisia terveydelle tai
ymparistolle, eika terakselle ole tasta syysta asetettu mitaan
altistumisrajoja.

» Maalipinnoitettua terasta ei luokitella vaaralliseksi EU:n ’
kemikaalisdannoksissa (REACH), joten

kayttoturvallisuustiedotetta tai vaarallisten aineiden pakkaus-,

P Ay : ME VALITSEMME
kint&- ja kul :
merkinta- ja kuljetussaantoja ei vaadita TURVALLISUUDEN

SSAB
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Elinkaaritiedot 1/2

» Toiminnallinen yksikko / ilmoitettu yksikko: 1 tonni (1 000 kg)
maalipinnoitettuja terasohutlevyja ja -keloja.
» Elinkaariarvio perustuu seuraavilta SSAB:n tehtailta saatuihin tietoihin:
— SSAB Europe Oy, Raahe
— SSAB Europe Oy, Hameenlinna
— SSAB Europe Oy, Kankaanpaa
~ SSAB EMEA AB, Finspang, Ruotsi

» Rajaukset: Pakkausmateriaalivirtoja ei ole sisallytetty elinkaariarvioon.
Pakkausmateriaalien osuus kokonaismassavirrasta on alle 1 %,

Life Cycle
Assessment

Life-cycle assessment stages

SSAB
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Selosteen soveltamisala

» Seloste koskee 1 tonnia maalipinnoitettuja terdsohutlevyja ja -keloja kehdosta tehtaan portille, kdytosta
poistamiseen ja kierratykseen liittyvat prosessit mukaan lukien

GREENCOAT ===EPD
Tuotevaihe Rokennus- Kiyttdvaihe Kaytostiipc istamisvaihe Resurssien
prosessin talteenot- ~
vaihe tovaihe S—
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Maalipinnoitetut GreenCoat®
Al A2 A3 Ad A5 Bl BZ B3 B4 B5 Bb B7 cl 2 3 C4 D -terdisohutlevyt ja -kelat
X X X MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND X X X Imose @)
S- ju 4 +A1 -standordien mukaisesti

X =llmoitettu moduuli.

MND = Moduulia ei ilmoitettu (tdtd merkintad ei tule tulkita niin, ettd tulos alisi nollo). SSAB

16 www.ssab.com
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Ymparistotehokkuus

» SSAB:n tuotanto Pohjoismaissa katsotaan yhdeksi kokonaisuudeksi.

TAULUKKO 2A. POTENTIAALINEN YMPARISTOVAIKUTUS / 1000 KG MAALIPINNOITETTUJA TERASOHUTLEVYJA JA -KELOJA

Parametri

lImaston lampenemispotentioali (GWP) kg CO,-ekviv. 2.63E+03 2.49E+00 71.44E-01 -1.48E+03
Rehevoitymispotentiaali (EP) kg (PO ,)* ekviv. B.41E-01 4.22E-03 5.00E-04 -2.17e-01
Hoppomoitumispotentioali (AP) kg S50,-ekviv. 5.83E+00 1.76E-02 4.42E-03 -2.93E+00
Fotokemiallisten oksidanttien § i

muodostumispotertiodli (POCP) kg, eteeniekviv. 5.72E-01 1.95E-03 3.42E-04 -6.86E-01
Otsonia tuhoava vaikutus (OOP) kg CFC11 ekviv. 2.07E-08 8.13E-15 4.32E-15 8.29E-06
Abioottinen ehtymispotentiaali: fossiiliset e X
polttoaineet (ADP) M). alempi lampoarvo 3.17E+04 4.83E+01 1.04E+01 1.44E+04
Abioottinen ehtymispotentiaali: alkuaineet (ADP) kg, SB-ekviv. 1.75E-01 2.80E-06 71.41E-08 -4 56E-03

17 www.ssab.com SSAB
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Ymparistotehokkuus

TAULUKKO 2B. RESURSSIEN KAYTTO / 1000 KG MAALIPINNOITETTUJA TERASOHUTLEVYJA JA -KELOJA

Parametri Yksikko Al-A3 C3 c4 D

Kayttd energianldhteend M), alempi lampdarva 2.28E+03 3.56E+00 1.37E+00 9.56E+02
“‘_‘5"5?_“?’“ _ Kiytto raako-aineina M), alempi ldmpoarvo ] 0 0 0
primadarienergia

Yhteensa M), alempi ldmpoarvo 228E+03 3.56E+00 1.37e+00 9.56E+02

Kaytto energionlidhteend M), alempi l[dmpoarvo 3.34E:04 5.01E+01 1.08E+01 -1.39E+04
Uu5|utu e Kaytto raoko-aineina MI, alempi lampoarvo 0 0 0 0
primadrienergia

Yhteensd M), alempi l[dmpdarvo 3.34E+04 5.01E+01 1.0BE+01 -1.39E:04
Taissijainen materioali kg 26 = = —
Uusiutuvat kierrityspolttooineet M), alempi l[dmpoarvo 2.5bE-07 0 0 0
Uusiutumattomat kierrdtyspolttoaineet M), alempi ldmpdarvo 3.25E-06 0 0 0
Veden kokonaiskdyttd m? 1.48E+00 1.49E-02 2. 72E-03 1.99E+00

TAULUKKO 2C. JATTEIDEN MUODOSTUMINEN / 1000KG MAALIPINNOITETTUJA TERASOHUTLEVYJA JA -KELOJA

Parametri Yksikko Al-A3 C3 C4 D
Jate, vaarallinen kg b.AAE+O0]1 1.57E-06 1.84E-D07 -9.72E-04
Jate, vaaraton kg 7.80E:01 1.02E-02 5,01+01 1.60E+02

Jiite, radioaktiivinen kg 6.81E-01 0 0 0 s s /\ B
18 www.ssab.com >



Laskuesimerkki: Paljonko GreenCoat Pural BT:n GREENCOAT

COLORFUL STEEL

CO2-paastot ovat kg tal m2 kohden valmistuksessa

— GreenCoat tuotteissa maalikerroksen paksuudet ovat sen verran lahella
toisiaan (25-50 mikrometrid) etté laskentakaavoissa ei ole tarvetta tehda
eroja pinnoitteiden valilla.

— EPD:n sivulla 15 on GreenCoat Pural BT-pinnoitteesta tarkemmat tiedot

» GreenCoat Pural BT:n CO2-paastot yhta terds tonnia kohden voidaan
laskea seuraavasti:
- Kats. EPD s. 11, taulukko 2A - 2.63E+3 kgCO2-eq / 1000 kg = 2630 kg / 1000
kg - 2.63 kg yht4 teréskiloa kohden

» GreenCoat Pural BT:n CO2-paastot yhta neliotéa kohden voidaan laskea
seuraavasti:
— Yksi nelié 0.60 mm tuotetta painaa: 0.60E-3 m x 7850 kg/m3 ~ 4.71 kg/m2

- Meidan tuotannon kattava GWP (ilmaston lampenemispotentiaali) yhdelle
nelidlle 0.60 mm pinnoitettua GreenCoat Pural BT:t&d on 2.63 CO2 eq /kg. x
4.71kg/m2 =12.4kg CO2 eq/m2

» GreenCoat Pural BT-pinnoitettu terdsohutlevy paksuudelta 0.60 mm r - w_

SSAB
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Klitokset

mielenkiinosta!
Kysymyksia?




